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1 UVOD

Prvu primenu zavarivanjne je naslo tek u 20. veku pronalaskom autogenog i elektricnog
zavarivanja ,mada su neke metode bile poznate i statrim narodima. Samo zavarivanje je na
mnogim mestima zamenilo spajanje metala zakivanjem, jer je postupak sam po sebi bio
mnogo brzi, konstrukcije mnogo lakes, spoj kvalitetniji i ekonomicniji postupak. Medu
prvima postupak zavarivanja iskoristili su Nemci izgradnjom tzv. DZepnih krstarica.

Oni su ustedeli na tezini usled eliminisanja glavica zakovica i preklapanja limova, tena
debljini lima, a to su iskoristili za pojacanje oklopa i naoruZanja (njima je mirovnim
ugovorom nakon drugog svetskog rata zabranjena gradnja brodova vecih od 10000 tona). Za
vreme drugog svetskog rata Amerikanci su u svojim brodogradilistima izgradili 53000000
tona brodovai to tipiziranih “Liberty” i “Victory”. To je bilo omoguéeno samo Sirokom
primenom zavarivanja tako da je brod iz doka izlazio za 24 do 27 dana, potpuno zavrsen.

Iz tog razloga sama primena zavarivanja dobila je vodec¢u ulogu u proizvodnji, smanjen je
utroSak celika (u odnosu na izradu bodova zakivanjem), usteda radne snage, lakes stvaranje
novih kadrova (za osposobljavanje zakivaca bilo je potrebno i do dve godine , a za
osposobljavanje zavarivaca najvise sest meseci). U danasnje vreme zavarivanje se primenjuje
na najodgovornijim konstrukcijama kao sto su:

e dizalice,
e kotlovi,

e cisterne itd.

Postoje razne vrste zavarivanja koje se mogu podeliti na sledece:
e kovacko pomocu termita,

e livacko, gasno,elektricno i

e specijalni postupci zavarivanja.

Rucni elektroluc¢ni postupak koristen je u izradi broad opisanog u radu. Kod REL postupka
koriste se obloZene elektrode, ovo je jedan od najjeftinijih i najprimenjenijih postupaka
zavarivanja. Takode pored REL postupka koristen je i MAG postupak zavarivanja kod koga se
kao dodatni material koristi zavarivacka zica razlic¢itih precnika u zoni zastitnog gasa CO2.
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